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Sikaflex® - 292

Klej konstrukcyjny dla przemystu morskiego

Charakterystyka Techniczna Produktu

Charakterystyka chemiczna

Jednosktadnikowy poliuretan

Kolor (CSQP" 001-1)

Biaty

Mechanizm utwardzania

Wchtanianie wilgoci z powietrza

Gestos¢ (nieutwardzony) (CSQP 006-4)

ok. 1,2 kg/l, zaleznie od koloru

Stabilno$¢ (Non-sag)

Bardzo dobra

Temperatura naktadania

+5°C do +35°C

Czas przylepnosci (Tack-free)* (CSQP 019-1) ok. 40 minut
Szybkos¢ utwardzania (CSQP 049-1) (patrz wykres)
Skurcz (CSQP 014-1) ok. 6%
Twardos¢ Shore A (CSQP 023-1/I1SO 868) ok. 55
Wytrzymatos$¢ na rozcigganie (CSQP 036-1/ ISO 37) ok. 4 N/mm®
Wydtuzenie do zerwania (CSQP 036-1/ ISO 37) > 300 %
Odpornosc¢ na rozdzieranie (CSQP 045-1/ 1ISO 34) ok. 9 N/mm
Wytrzymatos$¢ na scinanie (CSQP 046-1/ ISO 4587) ok. 2 N/mm®
Opor whasciwy (CSQP 079-2 / ASTM D 257-99) ok. 10" Q cm
Temperatura zeszklenia (CSQP 509-1/ ISO 4663) ok. -40°C

Temperatura uzytkowa (CSQP 513-1)

-40°C do +90°C
120°C (do 8 godzin)

Trwato$¢ (w temperaturze ponizej25°C) (CSQP 016-1)

12 miesiecy

" CsSQP = Corporate Sika Quality Procedure

Opis
Sikaflex®-292 jest stabilnym klejem

konstrukcyjnym o  konsystencji
tiksotropowej pasty,

wyprodukowanym na bazie
jednosktadnikowego  poliuretanu,
ktory pod wplywem  wilgoci

zawartej w powietrzu utwardza sie
do postaci elastomeru. Sikaflex®-

292 wykazuje doskonate
wiasciwosci klejace i w wysokim
stopniu wytrzymatosé

mechaniczna.

Sikaflex® - 292 jest produkowany
wedtug systemu ISO 9001/1400,
gwarantujgcego wysokg jakos¢
materiatu oraz uzyskat
dopuszczenia International
Maritime Organization (IMO)
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Zastosowanie

Sikaflex® - 292 jest odpowiednim
materiatem do potaczen
konstrukcyjnych ~w  przemysle
morskim, narazonych na duze
obcigzenia dynamiczne i
statyczne.

Przeznaczony jest do trwatych i
skutecznych potaczen — w réznych
konfiguracjach pomiedzy sobg —
materiatow takich jak: drewno, stal
zwykta, aluminium (szczegolnie
anodowane), metale pokryte
powtokami lakierniczy mi, materiaty
ceramiczne, tworzywa sztuczne
(laminaty, ABS, itp.). Sikaflexu®-
292 nie nalezy stosowac do
taczenia tworzyw przezroczystych i
szkta mineralnego.

Zalety produktu

- jednoskfadnikowy

- stale elastyczny

- przenoszacy wysokie obcigzenia
dynamiczne

- hamujacy wibracje i drgania

- niepowodujacy korozji

- dzwiekochtonny

- izolator elektryczny

- nadajacy sie do pomalowania,
szlifowania i obrébki
mechanicznej

- umozliwia taczenie ze sobg
réznorodnych materiatow
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Mechanizm Utwardzania
Sikaflex®-292  utwardza  sig
poprzez reakcje z wilgocig zawartg
w powietrzu. W niskich
temperaturach zawarto$¢ wody w
powietrzu jest z zasady nizsza,
wobec czego proces utwardzania
przebiega wolniej. Patrz wykres:
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Szybkosc¢ utwardzania Sikaflex 292

Odpornosé Chemiczna
Sikaflex® - 292 jest odporny na
wode stodka i morskg, warunki

atmosferyczne, Scieki
przemystowe i komunalne,
detergenty, s$rodki myjace i
czyszczace jak réwniez

rozcienczone kwasy i zasady.
Przez  krétki czas wykazuje
odpornos¢ chemiczng na paliwa i
oleje mineralne, ttuszcze roslinne i
zwierzece. Nie jest odporny na
kwasy organiczne i alkohole,
stezone zasady i kwasy mineralne
oraz rozpuszczalniki. Powyzsze
informacje sq wytycznymi
ogolnymi, szczegdtowe zalecenia
dostepne na zyczenie.

Sposo6b Naktadania
Przygotowanie powierzchni
Powierzchnie uszczelnianych
elementéw konstrukcyjnych musza
by¢ czyste, suche oraz wolne od
kurzu i tluszczu. Szczegdtowe
zasady dotyczace przygotowania
powierzchni  znajduja  sie w
Przewodniku Przygotowania
Powierzchni lub  w Dzale
Technicznym Sika Industry

Naktadanie

Sikaflex®-292 naktadaé przy uzyciu
recznego lub pneumatycznego
pistoletu do wyciskania. Koncéwke
dyszy podajacej mase przyciac
stosownie do zadanej grubosci
warstwy uszczelniacza. Podczas

www. sika.pl

Sika Services AG
Corporate Industry
Tuffenwies 16
CH-8048 Zirich
Switzerland

Tel: +41 143640 40
Fax: +41 1 436 45 30

nakladania nie dopusci¢c do
uwiezienia baniek powietrza pod
masg Sikaflex-u. Raz otwarte
opakowanie, powinno by¢ moZzliwie
szybko zuzyte.

W czasie pracy temperatura
uszczelnianych elementéw i masy
Sikaflex powinna znajdowac sie w
granicach od +15 do +25°C. Nie
naktada¢é masy w temperaturze
otoczenia ponizej 5°C i powyzej
35°C.

Informacje  dotyczace  doboru
odpowiedniego  urzadzenia do
nakfadania masy, dostepne sg w
Dziale Technicznym Sika Industry.
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Zalecany ksztaft Sciezki klejowej

Wygtadzanie

Do wygtadzania spoiny (fugi)
zaleca sie stosowanie preparatu o
nazwie Sika® Abglattmittel (Sika®
Tooling  Agent). Wygtadzanie
spoiny (fugi) nalezy przeprowadzi¢
przed powierzchniowym
zwigzaniem Sikaflexu.

Czyszczenie

Po zakonczonym procesie
uszczelniania uzywane narzedzia
moga zostaC oczyszczone z
resztek nieutwardzonej masy przy
pomocy s$rodka Sika~ Remover-
208. Utwardzony Sikaflex usuwa
sie  w sposdéb  mechaniczny
(szlifowanie, wycinanie).

W  przypadku bezposredniego
kontaktu Sikaflexu®-292 ze skora,
nalezy usung¢ go z powierzchni
skory i przemy¢é wodg z uzyciem
mydta, srodka czyszczacego do
ragk lub Sika® Handclean. Nie
nalezy uzywa¢ do tego celu
zadnego z rozpuszczalnikéw.

Malowanie

Sikaflex®-292 moze by¢ malowany
w stanie niezwigzanym (podczas
czasu przylepnosci). W tym
przypadku niezbedne jest
przeprowadzenie testow
zgodnosci. Malowanie proszkowe
lub lakierami piecowymi moze by¢
przeprowadzone tylko po
catkowitym utwardzeniu sie

Dodatkowe informacje dostepne sgna :

Sika Poland Sp. zo.o.
Siedziba Firmy
Karczunkowska 89

PL 02-871 Warszawa
Polska

Tel: +48 22 310 07 00
Fax: +48 22 310 08 00

Sikalfexu. Polakierowana
powierzchnia moze by¢ narazona
na pekniecia, spowodowane
nizszg elastycznoscig farby niz
uszczelniacza

Dodatkowe Informacje

Na  zyczenie  dostepne sg

nastepujace publikacje:

- Przewodnik Przygotowania
Powierzchni dla Przemystu
Morskiego

- Karta Charakterystyki Substanc;ji
Niebezpiecznej

- Sika na Statkach i Promach

Opakowania

| Tubki 310 ml, 600 m
Wazne

Informacje i zalecenia dotyczace
bezpiecznego przetwarzania,

sktadowania i usuwania srodkéw
chemicznych, zawarte sg w
aktualnej Karcie Charakterystyki
Substancji Niebezpiecznej. Karcie
zawierajacej wilasnosci fizyczne,
ekologiczne, toksykologiczne i
ogolnego bezpieczenstwa.

Uwaga

Informacje, a w szczegdlnosci zalecenia
dotyczace dziatania i koncowego
zastosowania produktéw Sika sg podane w
dobrej wierze, przy uwzglednieniu
aktualnego stanu wiedzy i dos$wiadczenia
Sika i odnosza sie do produktéw
sktadowanych, przechowywanych i
uzywanych zgodnie z zaleceniami podanymi
przez Sika. Z uwagi na wystepujace w
praktyce zréznicowanie materiatow,
substancji, warunkéw i sposobu ich uzywania
i umiejscowienia, pozostajgce catkowicie
poza zakresem wptywu Sika, wiasciwosci
produktéw  podane w informacjach,
pisemnych zaleceniach i innych
wskazowkach udzielonych przez Sika nie
moga by¢é podstawga do  przyjecia
odpowiedzialno$ci Sika w  przypadku
uzywania produktéw niezgodnie z
zaleceniami podanymi przez Sika.
Uzytkownik produktu jest obowigzany do
uzywania  produktu zgodnie z jego
przeznaczeniem i zaleceniami podanymi
przez firme Sika. Sika zastrzega sobie prawo
zmiany wasciwosci swoich  produktow.
Prawa wasnosci osob trzecich musza by¢
przestrzegane. Wszelkie zamodwienia sa
realizowane zgodnie z aktualnie
obowigzujgcymi  zasadami  sprzedazy i
dostawy.  Uzytkownicy sa obowigzani
przestrzega¢  wymagan  zawartych w
aktualnej Karcie Technicznej uzytkowanego
produktu. Kopie aktualnej Karty Technicznej
Produktu Sika dostarcza Uzytkownikowi na
jego zadanie.
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